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Verbindungseinrichtung fur eln Rohr oder dgl. 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Verbindungseinrichtung fur ein Rohr Oder 
dgl. Fluidleltung, mit einem Kupplungskorper und einer Klemmhulse, welche in 
eIne Im Wesentlichen zyllndrische Aussparung des Kupplungskorpers in eine 
axial Innere Ausgangslage einsetzbar und in welche, z. B. nach dem Einsetzen 
in die Aussparung, ein Ende des anzuschlleBenden Rohres, z. B. bis zu einem 
stirnseitigen Anschlag des Kupplungskorpers, einschiebbar ist, wobei die 
Klemmhulse an Ihrem inneren Ende wenigstens eIne radial verlagerbare Arretie- 
rungszunge aufweist, welche bei einem Zuruckschieben des Rohres und damit 
der Klemmhulse in Richtung des Aussparungseingangs z. B. unter dem sich in 
der Rohrkupplung aufbauenden Druck bis in eine axial auliere Arretierungslage 
durch Zusammenwirken der AuBenseite der Arretierungszunge mit einer ersten, 
in Richtung des Aussparungseingangs radial abfallenden Schrage der Innen- 
wandflache des Kupplungskorpers radial nach innen und mit ihrer Innenseite in 
Eingriff mit der AuBenwandflache des Rohres druckbar ist. Auf diese Weise ist 
einfach und schnell eine Steckverbindung zwischen dem Rohr oder dgl- Fluidlel- 
tung herstellbar und auch wieder Idsbar. 

Eine derartlge handelsiibliche Verbindungseinrichtung ist in Fig. 1 im Schnitt 
dargestellt. Um die Dichtheit zwischen Verblndungselnrichtungen herzustellen, 
ist in der Aussparung des Kupplungskorpers stirnseitig des Inneren Endes der 
Klemmhulse zwischen der Aulienwandflache des Rohres und der Innenwandfla- 
che des Kupplungskorpers eine O-Rlng-Dichtung vorgesehen. Zum Losen der 
Steckverbindung kann die Klemmhulse z. B. mit Hilfe eines aufien liegenden 
Flansches aus der in Fig. 1 dargestellten axial auliere Arretierungslage welter in 
die Aussparung des Kupplungskorpers bis in ihre axial innere Ausgangslage 
eingeschoben werden, wodurch sich die Arretierungszungen der Klemmhulse 
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aus ihrer radial nach innen gedriickten Stellung aufgrund des Zusammenwir- 
kens mit dem Dichtungsring und ggf. der eigenen Riickstellkraft aufspreizen und 
das Rohrende wieder freigeben kann. Es hat sich gezeigt, dass einerseits in die 
Spalten zwischen Rotirende und Klemmhulse sowie zwisclien Klemmhulse und 
Kupplungskorper von auBen Feuchtigkeit und Schmutz eindringen kann, was 
das Losen der Steckverblndung ersctiwert, und andererseits beim Herstellen 
und Losen der Steckverbindung Kratzer und dgl. Beschadigungen In der Au- 
Renwandflache des Rohrende entstehen, wodurch Undichtigkelten unter dem in 
der Verbindungseinrichtung herrschenden Fluiddruck entstehen. In Erkenntnis 
dieser in der Praxis auftretenden Problemen lag es nahe, einerseits das Rohr- 
ende gegenuber der Klemmhulse und andererseits die Klemmhulse gegenuber 
dem Kupplungskorper benachbart dem Aussparungseingang zusatzllch abzu- 
dichten, wie es in der EP 1 143 185 A1 mit Hilfe zweier O-Ring-Dichtungen auch 
vorgeschlagen worden ist, von welcher eine zwischen Klemmhulse und Innen- 
wandflache des Kupplungskorpers und eine zwischen Klemmhulse und Aulien- 
wandflache des Rohres vorgesehen ist. 

Bin Problem ist jedoch nach wie vor das zuverlassige Aufspreizen der Arretie- 
rungszungen beim Elnschleben der Klemmhulse aus der in Fig. 1 dargestellten 
Arretierungslage, well einerseits die Nachgiebigkeit des stirnseitig der Klemm- 
hulse vorhandenen auch altemden Dichtringes und andererseits bei zu geringer 
Federelastizitat die eigene Ruckstellkraft der Federzungen keine hinreichende 
Ausspreizkraft gewahrleisten. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine Verbindungseinrichtung 
der eingangs genannten Art so auszugestalten, dass mit einfachen Mittein ein 
sicheres Herstellen und auch wieder Losen der Steckverbindung gewahrleistet 
ist. 
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Diese Aufgabe wird bspw. erfindungsgemali im Wesentlichen dadurch gelost, 
dass der Kupplungskorper stirnseitig der Klemmhulse eine zum Aussparungs- 
eingang hin radial abfallende zweite Schrage aufweist, welche beim Einschie- 
ben der Klemmhulse aus der axial aulieren Arretierungslage in die axial innere 
Ausgangslage mit dem stirnseitigen Ende der wenigstens einen Arretierungs- 
zunge als Auflaufschrage zusammenwirlct, um dIese radial zu spreizen. 

Erfindungsgemali wirken beim Aufsprelzvorgang damit mechanisch Metallfla- 
chen aufeinander. welche den Aufspreizvorgang sicher und zuveriasslg bestim- 
men. Uberraschenderweise hat sich gezeigt, dass auf die nach dem Stand der 
Technik gemaft Fig. 1 und gemafi EP 1 141 185 A1 fQr notwendig gehaltene O- 
Ring-Dlchtung stirnseitig der Klemmhulse verzlchtet werden kann, wodurch zu 
der verbesserte Funktionsfahigkeit der erfindungsgemalien Verbindungseinrich- 
tung auch noch dieses Bauteil eingespart wird. 

Das Aufspreizen der Arretiemngszungen zum Zweck des Losens der Steckver- 
bindung kann dadurch noch weiter verbessert werden, dass das stirnseitige En- 
de der wenigstens einen An-etierungszunge eine mit der zweiten Schrage des 
Kupplungskorpers zusammen arbeitende gleich gerichtete Zungenschrage auf- 
weist. 

Fur den Fall einer zus§tzlichen notwendigen Abdichtung kann die KlemmhQIse 
benachbart des Aussparungseingangs des Kupplungskorpers gegen die Innen- 
wandflache des Kupplungskorpers und/oder die Aufienwandflache des Rohres, 
z. B. mittels zweier O-Ring-Dichtungen, abgedichtet sein. 

Zum Zweck der zuverlassigen Arretierung kann es femer von Vorteil sein. dass 
die wenigstens eine Arretierungszunge auf ihrer der AuRenwandflache des Roh- 
res zugewandten Seite mit einer scharfen Kante versehen ist. 
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In einfacher Ausgestaltung des Kupplungsstiickes ist die erste Schrage von el- 
ner an der Innenwandflache des Kupplungskorpers umlaufenden RIngwulst 
ausgebildet. 

Von besonderem Vortell fiir eine zuverlasslge An-etierung und Abdichtung Ist es, 
wenn zwei oder mehrere An-etieaingszungen iiber den Umfang der Klemmhulse 
gleichmadig vertellt angeordnet sind. 

Urn die Klemmhulse einfacher aus der axial aufieren Arretlerungslage in die a- 
10 xial innere Ausgangslage In Richtung des Aussparungslnneren drucken zu kon- 
nen, ist die Klemmhulse zweckmaliigerweise an Ihrem aufieren Ende mit einem 
Umfangsflansch ausgestattet. 

Unabhangig von dem zuvor geschilderten Losungsgedanken kann bei einer 
15 Verbindungseinrichtung der eingangs genannten, also bekannten Art, aber auch 
mit diesem zusammen, vorgesehen sein. dass die Klemmhulse In einen inneren 
Funktionsabschnitt mit der wenigstens einen Anretierungszunge, welche bei 
dessen Elnsohieben aus der axial aulleren An-etierungslage In die axial Innere 
Ausgangslage zur Freigabe des Rohres radial nach auRen gesprelzt wird, und 
einen aufieren Betatigungsabschnitt unterteiit sein. wobei zwischen den elnan- 
der zugewandten Stirnseiten von Funktionsabschnitt und Betatigungsabschnitt 
eine z. B. als O-Ring-Dlchtung ausgebildete Dichtung angeordnet ist. welche 
nach radial aulien gegen die Innenwandflache des Kupplungskorpers und nach 
radial innen gegen die Aufienwandflache des Rohres abdichtet. 



25 



Hierdurch wird das bei der Verbindungseinrichtung gemali EP 1 143 185 A1 be- 
stehende Problem gelost. dass neben der stirnseltig vor der Klemmhulse lie- 
genden Dichtung noch zwei weitere O-Ring-Dichtungen zur Abdichtung des 
Kupplungsinneren nach axial aufien benotlgt werden. 
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Mit dem vorliegenden Erfindungsvorschlag wird damit eine besondere Verelnfa- 
Chung des Aufbaus erreicht, welche insbesondere dann zum Tragen kommt, 
wenn auch die stimseitig der Klemmhiilse angeordnete Dichtung entfallt und das 
Aufspreizen mit Hilfe aufeinander wirkender Metallflachen geschieht. 

Damit der Betatigungsabschnitt in der Aussparung des Kupplungskorpers gehal- 
ten wird, kann ersterer an selnem axial inneren Ende wenigstens eine radial ver- 
lagerbare Rastzunge aufweisen, welche mit einem nach radial aulien weisen- 
den Vorsprung in eine nach radial innen offene, z. B. als Umfangsnut ausgebil- 
dete Nut in der Innenwandflache des Kupplungskorpers einrastet. 

Dabei hat die Umfangsnut vorzugsweise eine Brelte, welche eine axiale Ver- 
schiebung des Betatigungsabschnittes in solchem MaBe zulasst, dass der Funk- 
tionsabschnitt zwischen seiner axial inneren Ausgangslage und seiner axial au- 
(Seren Arretierungslage hin und her verschiebbar ist 

Vorteilhafterweise sind fiir einen zuverlassigen Sitz des Betatigungsabschnittes 
in der Aussparung des Kupplungskorpers zwei Oder mehrere Rastzungen uber 
den Umfang des Betatigungsabschnittes gleichmafiig verteilt angeordnet. 

Im Rahmen dieses Erfindungsgedankens wird ferner vorgeschlagen, den Funk- 
tionsabschnitt aus Metall und den Betatigungsabschnitt aus eInem elastisch 
nachgiebigen Material, wie Kunststoff, zu fertigen, so dass den Rastzungen die 
erforderliche Federelastizitat zugetellt werden kann. Bei dieser Ausfiihrung der 
Erfindung kann der Umfangsflansch an dem Betatigungsabschnitt vorgesehen 
sein, so dass ein einfaches Verschieben von Betatigungsabschnitt uber 
O-Ring-Dichtung und Arretierungsabschnitt die Klemmhulse aus der axial aufJe- 
ren Arretierungslage in die axial innere Ausgangslage (Freigabelage) moglich 
ist. 
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Weltere Ziele. Merkmale. Vorteile und Anwendungsmoglichkeiten ergeben sich 
aus der nachfolgenden Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen anhand der 
Zelchnung. Dabei bilden alle beschriebenen und/oder bildlich dargestellten 
Merkmale fur sich oder in beiiebiger Kombination den Gegenstand der Erfin- 
dung. auch unabhangig von ihrer Zusammenfassung in einzelnen Anspriichen 
Oder deren Riickbezlehung. 



Es zeigen: 

Fig. 1 im Langsschnitt sine dem Stand der Technik angehorende Verbin- 
dungseinrichtung, von welcher die ErTindung ausgeht, 

Fig. 2 teilweise geschnitten, sin Ausfuhmngsbeispiel einer die Erfindung 
aufwelsenden Verbindungseinrichtung, und 

Fig. 3 eine Darstellung entsprechend Fig. 2 fur einen anderen Losungsweg 
der Erfindung. 

Nachfolgend wird die Erfindung in ihren verschiedenen Aspekten anhand den in 
den Fig. 2 und 3 dargestellten Verblndungseinrichtungen naher eriautert. Vor- 
ausgeschickt sei. dass in Fig! 1 gleich Bezugszeichen fQr entsprechende Teile 
der aus dem Stand der Technik bekannten Verbindungseinrichtung venwendet 
sind. 

Die Verbindungseinrichtung gemafi Fig. 2 dient der Steckverbindung eines Roh- 
res 4 Oder dgl. Fluidleitung mit einem vorzugsweise metalienen Kupplungskor- 
per 1 derart. dass durch die Verbindungseinrichtung ein Fluid, also ein gasfor- 
mlges oder fliissiges Medium, hindurchgefuhrt werden kann. ohne dass Lecka- 
gen auftreten. Der Kupplungskorper 1 hat eine im Wesentlichen zylindrische 
Aussparung 3. welche sich bis zu einem als Anschlag 5 fur das Ende des Roh- 
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res 4 dienende Innenschulter erstreckt, an welche sich fur den Durchgang des 
Fluides ein Kanalabschnitt 22 anschlieat. Der Kanalabschnitt 22 durchquert da- 
bei einen z. B. als Gewindestutzen ausgeblldeten Anschlussstutzen 23. 

Die Verbindungseinrichtung weSst ferner eine ebenfalls vorzugsweise metallene 
Klemmhulse 2 auf. welche in die Aussparung 3 von dem Aussparungseingang 7 
aus einsetzbar ist. Die Klemmhulse 2 hat an ihrem axial inneren Ende gleich- 
maUig iiber ihren Umfang verteilt bspw. durch (nicht sichtbare) achsparallele 
Schlitze voneinander getrennte ggf. federelastische Arretierungszungen 6, wel- 
che beim EInschieben mit ihren verbreiterten stimseitigen Enden 13 unter radia- 
lem EInfedern an einem an der Innenwandflache 10 des Kupplungsl^orpers aus- 
gebildete Ringwulst 21 vorbeigeschoben werden konnen, bis die erweiterten 
stimseitigen Enden 13 in einer Enweiterung hinter einer in Richtung des Ausspa- 
rungseinganges 7 radial abfallenden umlaufenden Schrage 9 zu liegen kom- 
men. So bilden Kupplungskorper 1 und Klemmhulse 2 eine nur unter Kraftan- 
wendung losbare Einheit. Das Ende des Rohres 4 kann dann in die zyiindrische 
Aussparung der Klemmhulse 2 bis zu dem Anschlag 5 des Kupplungskorpers 1 
eingeschoben werden. Bei Fluiddruckaufbau in der Verbindungseinrichtung wird 
das Ende des Rohres 4 aus der axial inneren Ausgangslage an dem Anschlag 5 
geringfugig in Richtung des Aussparungseingangs 7 bis in eine in Fig. 2 darge- 
stellte axial aullere Arretierungslage verschoben, in welcher ein Spalt 24 zwi- 
schen der Stimseite des Endes des Rohres 4 und dem Anschlag 5 besteht. Das 
Rohr 4 nimmt dabei die Klemmhulse 2 mit, wodurch die Aulienseite 8 der erwei- 
terten stimseitigen Enden 13 der Arretierungszungen 6 unter Zusammenwiri<ens 
mit der ersten Schrage 9 nach radial innen gedruckt werden und das Ende des 
Rohres 4 so fixieren. Zu diesem Zweck haben die Arretierungszungen 6 auf ih- 
rer der Aulienwandfiache 1 1 des Rohres 4 zugewandteh Innenseite eine schar- 
feKante16. 
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Wie aus Fig. 2 ersichtlich, weist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel der Kupplungs- 
korper 1 stirnseitig der Klemmhulse 2 eine zum Aussparungseingang 7 hin radi- 
al abfallende umlaufende zweite Sclirage 12 auf. welche beim Einschieben der 
Klemmhulse aus der In Fig. 2 dargestellten axial aufieren Arretierungslage in die 
ursprunglich eingenommene axial Innere Ausgangslage mit dem stimseitigen 
Ende 13 der Arretierungszungen 6 als Auflaufschrage zusammenwirkt, urn die 
An-etierungszungen 6 aufzuspreizen. Diese besondere Ausgestaltung der ErTin- 
dung wird zum einfachen Losen der Steckverblndung genutzt. Fig. 2 zelgt fer- 
ner, dass zur Sicherung der Funktion die erwelterten stimseitigen Enden 13 der 
Arretierungszungen 6 jeweils eine mit der zweiten umlaufenden Schrage 12 des 
Kupplungskorpers 1 zusammen arbeitende gleich gerichtete Zungenschrage 17 
aufweisen. Man sieht im Vergleich zu Fig. 1, dass der nach dem Stand der 
Technik vorgesehene stirnseitige Dichtungsring 20 entfallen ist. 

Dagegen kann zur eingangsseitigen Abdichtung die Klemmhulse 2 benachbart 
dem Aussparungseingang 7 des Kupplungskorpers 2 gegen die Innenwandfla- 
che 10 des Kupplungskorpers 1 und/oder die AuRenwandflache 11 des Rohres 
4, z. B. mittels jeweIHger O-Rlng-Dichtungen 14. 15. abgedlchtet seln. HIerdurch 
wird ein EIndringen von Feuchtigkeit und Schmutz von auBen und ein Austreten 
von Fluid aus der Verblndungseinrichtung nach aulien zusatzlich vermleden. 

Ein am aulieren Ende der Klemmhulse 2 vorgesehener Umfangsflansch 18 er- 
leichtert das Einschieben der Klemmhulse 2 in die Aussparung 3 aus der in Fig. 
2 dargestellten axial aufleren Arretierlage nach innen In die axial Innere Aus- 
gangslage. in welcher das Ende des Rohres 4 von den Arretierzungen 6 wieder 
frel gegeben ist. 

Die in Fig. 3 dargestellte Verbindungseinrlchtung verfolgt einen weiteren, von 
dem bisher geschilderten Erfindungsgedanken gesonderten. aber auch mit die- 
sem zusammen anwendbaren Erfindungsgedanken. Bel der in Fig. 3 dargestell- 
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ten Verbindungselnrichtung ist namlich die Klemmhiilse 2 in zwei axial vonein- 
ander getrennte Abschnltte geteilt. und zwar in einen axial inneren Funktionsab- 
schnitt 2A und eInen axial aufteren Betatigungsabschnitt 2B. Dabei ubt der 
Funktionsabschnitt mit den Arretierungszungen 6 die Arretierungsfunktion und 
Frelgabefunktion aus. walirend der Betatigungsabschnitt 2B dem axialen Ver- 
schieben beider Abschnltte 2A. 2B aus der in Fig. 3 dargestellten axial auReren 
Arretierungslage in die axial innere Ausgangslage dient. in welcher das Rohr 4 
von den Arretierungszungen 6 wieder freigegeben ist. Zwischen den einander 
zugekehrten Stirnseiten von Funktionsabschnitt 2A und Betatigungsabschnitt 2B 
ist Bine als O-Ring-Dlchtung 25 ausgebildete Umfangsdichtung angeordnet, 
welche nach radial aullen gegen die Innenwandflache 10 des Kupplungskorpers 
1 und nach radial Innen gegen die Audenwandflache 11 des Rohres 4 abdichtet. 
Die 0-Ring-Dichtung 25 liegt damit verhaltnismaRig nahe an dem Aussparungs- 
eingang 7 und axial auRerhalb den moglichen Kratzern, welche an scharfen 
Kanten 16 der Arretierungszungen 6 in der Aulienwandflache des Rohres 4 ent- 
stehen konnen. Die Abdichtung gegen EIndringen von Feuchtigkeit und 
Schmutz einerselts und gegen Leckagen des Fluides nach aufien ist damit zu- 
verlassig gew§hrleistet. obgleich nur eine einzlge O-Ring-Dlchtung 25 benotigt 
wird. 

Der Betatigungsabschnitt 2B weist an seinem axial inneren Ende uber den Urn- 
fang gleichmadig vertellt radial verlagerbare Rastzungen 26 auf. welche durch 
axiaie Schlitze 27 voneinander getrennt sind. Die vorzugsweise federelastlschen 
Rastzungen 26 konnen mit einem nach radial auRen weisenden Vorsprung 28 in 
eine nach innen offene Umfangsnut 29 in der Innenwandflache 10 des Kupp- 
lungskorpers 1 einrasten. 

Dabei hat die Umfangsnut 29 eine Breite. welche ein axiaie Verschiebung des 
Betatlgungsabschnittes 2B in solchem Mafte zulasst, dass der Funktionsab- 
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schnitt 2A zwischen seiner axial inneren Ausgangslage und seiner axial aulieren 
Arretierungslage verschiebbar ist und umgekehrt. 

Bei dieser Ausfuhrungsform kann der Funktionsabschnitt 2A aus Metal! und der 
Betatigungsabschnitt 2B aus einem elastisch nachgleblgen Material, wie Kunst- 
stoff, bestehen. Die metallene Ausfuhrung des FunktlonsabschnitteS 2A gewahr- 
leistet die zuveriassige An-etierungs- und Losefunktlon der Rastzungen 6. wah- 
rend der Betatigungsabschnitt 2B lediglich der Betatigungsfunktion dient und 
nicht verloren gehen kann. Wie in Fig. 3 dargestellt, ist in diesem Fall der Um- 
fangsflansch 18 an dem Betatigungsabschnitt 2B vorgesehen. 



1 
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Bezugszeichenliste: 



1 Kupplungskorper 24 Spalt 

2 KlemmhQIse 25 O-Ring-Dichtung 
2A Funktlonsabschnitt 26 Rastzunge(n) 
2B Betatigungsabschnitt 27 Axlalschlitze 

3 Aussparung 28 Vorsprung 

4 Rohr 29 Umfangsnut 

5 Anschlag 

6 Arretierungszunge(n) 

7 Aussparungseingang 

8 AuBenseite 

9 erste Schrage 

10 Innenwandflache des 
Kupplungskorpers 1 

1 1 AuBenwandflache des Rohrs 4 

12 zweite SchrSge 

13 stlrnseitlges Ende 

14 auBere O-Ring-Dichtung 

15 innere O-Ring-Dlchtung 

16 Kante 

17 Zungenschrage 

18 Umfangsflansch 

19 0-Ring-Dlchtung 

20 Dlclitungsring 

21 Ringwulst 

22 Kantenabsclinitt 

23 Ansclilussstutzen 
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Schutzanspruche: 

1. Verbihdungseinrichtung fur ein Rohr Oder dgl. Fluidleitung. mit einem 
Kupplungskorper (1 ) und einer Klemmhulse (2). welche in eine im Wesentllchen 
zylindrische Aussparung (3) des Kupplungskorpers (1) in eine axial Innere Aus- 
gangsiage einsetzbar und in welclie, z. B. nach dem Einsetzen in die Ausspa- 
mng (3), ein Ende des anzusclnlielienden Rolires (4), z. B. bis zu einem stimsei- 
tigen Anschlag (5) des Kupplungsi<6rpers (1). einscliiebbar ist, wobei die 
Klemmhulse (2) an ihrem inneren Ende wenigstens eine radial verlagerbare Ar- 
retierzunge (6) aufweist, welche be! einem Zuruckschieben des Rohres (4) und 
damit der Klemmhulse (2) in Richtung des Aussparungselngangs (7) z. B. unter 
dem sich in der Rohrkupplung aufbauenden Druck bis in eine axial auBere Arre- 
tierungslage durch Zusammenwirkung der AuBenseite (8) der Arretierungszun- 
ge (6) mit einer ersten in Richtung des Aussparungselngangs (7) radial abfal- 
lenden Schrage (9) der Innenwandfiache (10) des Kupplungskorpers (1) radial 
nach Innen und mit ihrer Innenseite in Eingriff mit der AuBenwandfiache (11) 
des Rohres (4) driickbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Kupplungs- 
korper (1 ) stirnseltig der Klemmhulse (2) eine zum Aussparungseingang (7) hin 
radial abfallende zweite Schrage (12) aufweist, welche beim Einschieben der 
Klemmhulse (2) aus der axial auBeren Arretiemngslage in die axial innere Aus- 
gangslage mit dem stirnseitigen Ende (13) der wenigstens einen Arretlerungs- 
zunge (6) als Auflaufschrage zusammenwirkt, um diese nach radial auBen zu 
spreizen. 

2. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass das stirnseitige Ende (13) der wenigstens einen Arretierungszunge (6) eine 
mit der zweiten Schrage (12) des Kupplungskorpers (1) zusammen arbeitende 
gleich gerichtete Zungenschrage (17) aufweist. 
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3. Verbindungselnrichtung nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeich- 
net, dass die Klemmhulse (2) benachbart des Aussparungseingangs (7) des 
Kupplungskorpers (1) gegen die Innenwandflache (10) des Kupplungskorpers 
(1) und/oder die Auftenwandflaclie (11) des Rohres (4) abgedichtet (14. 15) ist. 

4. Verbindungseinriclitung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die wenigstens eine Arretiemngszunge (6) auf itirer der 
AuRenwandflache (11) des Rohres (4) zugewandten Seite mit einer scharfen 
Kante (16) versehen ist. 

5. Verbindungselnrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die erste Schrage (9) von einer an der Innen- 
wandflache (10) des Kupplungskorpers (1) umlaufenden Ringwulst (21) ausge- 
blldet ist. 

6. Verbindungselnrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass zwei oder mehrere Anretierungszungen (6) uber 
den Umfang der Klemmhulse (2) gleichmaliig vertellt angeordnet sind. 

7. Verbindungselnrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Klemmhulse (2) an ihrem auBeren Ende mit 
einem Umfangsfiansch (18) ausgestattet ist. 

8. Verbindungselnrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder 
nach einem der Anspruche 1 bis 7. dadurch gekennzeichnet, dass die Klemm- 
hulse (2) in einen axial inneren Funktionsabschnitt (2A) mit der wenigstens ei- 
nen Arretierungszunge (6), welche bei dessen Einschieben aus der axial aude- 
ren An-etlerungslage in die axial innere Ausgangslage radial nach auflen ge- 
spreizt wird, und einen axial auBeren Betatigungsabschnitt (2B) unterteilt ist. 
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und dass zwischen den einander zugekehrten Stirnseiten von Funktlonsab- 
schnitt (2A) und Betatigungsabschnitt (2B) eine z. B. als O-Ring-Dichtung (25) 
ausgeblldete Dichtung angeordnet ist, welche nach radial aulien gegen die 
Innenwandflache (10) des Kupplungskorpers (1) und nach radial innen gegen 
die AulienwandflSche (11) des Rohres (4) abdichtet. 

9. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzelchnet, 
dass der Betatigungsabschnitt (2B) an seinem axial inneren Ende wenigstens 
eine radial verlagerbare Rastzunge (26) aufweist, welche mit einem nach radial 
auBen welsenden Vorsprung (28) in eine nach innen offene z. B. als Umfangs- 
nut (29) ausgeblldete Nut in der Innenwandflache (10) des Kupplungskorpers (1) 
einrastet. 

10. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzelchnet, 
dass die Umfangsnut (29) eine Breite hat, welche eine axiale Verschiebung des 
Betatigungsabschnlttes (2B) in solchem Mali zulasst, dass der Funktionsab- 
schnitt (2A) zwischen seiner axial inneren Ausgangslage und seiner axial aulie- 
ren Arretierungslage hin und her verschlebbar ist. 

11. Verbindungseinrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 10, dadurch 
gekennzelchnet, dass zwei Oder mehrere Rastzungen (26) Qber den Umfang 
des Betatigungsabschnitts (2B) gleichmaliig verteilt angeordnet sind. 

12. Verbindungseinrichtung nach einem der AnsprQche 8 bis 11. dadurch 
gekennzelchnet, dass der Funktionsabschnitt (2A) aus IVletall und der Betati- 
gungsabschnitt (2B) aus einem elastisch nachgiebigen Material, wie Kunststoff, 
besteht. 
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13. Verbindungseinrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 12, dadurch 
gekennzei'chnet, dass der Umfangsflansch (18) an dem Betatigungsabschnitt 
(2B) vorgesehen ist. 
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